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REV ECN NO.  DESCRIPTION
PN号 名称 数量单位 备注

1.1.06.EB423-538 机壳 1

2.2.02.ST42-5044 定子 1 FL42CBL66-18V-13571

1.2.04.062503 轴承 1

2.3.02.RT42-5123 转子 1

1.3.03.000007 弹簧 1 FL36SBL68-弹簧

1.1.04.EB422-674 后端盖 1

1.2.04.069504 轴承 1

1.1.24.SV42-280P 后轴套 1

1.3.01.200028 乐泰胶水 1 mL 乐泰648胶水

1.1.13.000011 电木垫片 5

REV ECN NO.DESCRIPTION DRN APP'D DATE

 Wires for Drive UL3266 AWG22
VCC GND
RED BLK

Wires for Driver UL1430 AWG26
 F/R PWM PG BK
 GRN WHT YEL BLU

MATERIAL

STORAGE AMBIENT     存储环境 Ambient temperature:-10...+85�$�C,humidity Max.85%(No condensation)
OPERATION AMBIENT   使用环境 Ambient temperature:-20...+50�$�C,humidity Max.85%(No condensation)
WEIGHT              重量  0.44Kg

ROTOR INERTIA       转子转动惯量 55 g.cm
2

INSULATION RESIST   绝缘电阻  100MOhm @500VDC

DIELECTRIC STRENG   介电强度  650VAC 1SEC

INSULATION CLASS    绝缘等级  B 130�$�C

TORQUE CONSTANT     转矩常数  0.065�#�10%N.m/A

BACK EMF CONSTANT   反电势常数 4.82�#�10%Vrms/kRPM

PEAK CURRENT        峰值电流  3 A

PEAK TORQUE         峰值转矩  0.2 N.m

RATED CURRENT       额定电流  1.5 A

RATED SPEED         额定转速  3000�#�10% RPM

RATED TORQUE        额定转矩  0.1 N.m

NO LOAD CURRENT     空载电流  0.25 A

NO LOAD SPEED       空载转速  3600�#�10% RPM

NOMINAL VOLTAGE     额定电压  24 VDC

LINE TO LINE INDUCTANCE 线电感  3.3�#�20% mH@1kHz

LINE TO LINE RESISTANCE 线电阻  2.5 �#�10% ohms@20�$�C

NUMBER OF POLES     极数  4

NUMBER OF PHASE     绕组相数  3

SHAFT  AXIAL PLAY   轴向间隙  0.14mm Max. @4N

SHAFT RADIAL PLAY   径向间隙  0.02mm Max. @4N

RADIAL-FORCE        径向压力  Fr=15 N Max

DISTANCE            距离  a=10 mm

AXIAL-FORCE         轴向压力  Fa=10 N Max

技术要求:
1:转子充磁使用FL42CBL充磁夹具,四极;
2:625轴承压入机壳轴承室,695轴承压入后端盖
3:定子与机壳之间涂乐泰648胶水粘结;
4:铆接时注意引出线相对安装孔位置.

0.47-1-53T

前出轴装2个电木垫片,后面装3个电木垫片
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